
Приложение Jllb 2

к Щоговору на поставку систем кондиционирования,
выполнение монтажных и пуско-наJIадочных работ
JrlЪ от I1

Гhилм€нф }ls З

утЕрхдено пикаэu минФроя РФ }Ф 421/пр от 4 аtrуfrа 2020 г- в редакщи при€за м 557lпр от 7 иЕля 2022 г

Наиilенфание проФаммноIо продупа

Наимýнфание реда{ши сметнцх нормтивф
ГРАНДСм€та, верфя 2025 2

При{аз М инстроя России от зО ,l2,202i М 1046/гфi Гlри@з Минfrроя России от 04 08 2020 м 42ilпр, Прикз Мястроя России от 21. 12,2020 М 812lnp; Пр*аз Минf,роя
РЬиотr1 iz:оzомzzапр;приGзМинflрояРоссиФо2,08202зМ55't/пр ПиказМинФрФРоWиот14.11202ЗlС817/пр,При€зМивfrрOяРоФииФ16о22024
|\Е lo21пp; Приказ I!1инсr9оя Р;Фи от 1З О5.2024 lёЗ2Зlлр, Прказ МинФроя РоФиt от 0s,08.2024 М524jrр. при€з МинФроя Ро@и от 07,11 2024 l\ts7{7/пр; ПриЕз
Минстроя РосФи от 2З.О1 2025 МЗOi гр, Пряаз Минброя РоФии от 07,О2.2025 l.Eýgl.p; Пря€з МинФроя РФии от l9.05 2025 м299Jпр: ПриЕз МrнФроя РоФи Ф
ld оя 2n25 Маqп/пп

Ре€иgты привза Минстроя РоФи об л&рждеми допфнений и иiffенений I сштgым
нормав8ам

Ревиgты письш МинФрФ РоФии об ицд€(фх и*ене*я сrelной Фоиюfrи Фроителýва,
вшшемые в (D€деральнUй рФстр сreтных sорштпаови раilещаещ€ вфедералцой
гфударсвенюй и}фоFrационной Фfrеш цеюобразовния 8 frроитФtrве подIотовленною в
сфтветствнн пункюм 85 м€тоди[и раФета иrпешs изreнения февой стоямоФ стрфтельfrв,
уверцl€нной при€зош МиниФерfl в строителюва и жилищноФммумлшоrc rоsйfr ва
Россий4Фi (ьдерации fi 5 июня 20!g t i& з26лр'

Ревиgтц норшти8юfо праФво,о аrв об уверкдении оплаты труда уворхдаомцй в
сфтветсвии с пуrýом 22(1 ) Правшаш *ониторинв цен, уIвеФ(деяlыми поdаношением
Правит€л trе РоФиЙgоЙ Федераlр, от 2З декабF 201 б г М 1452

Обосно8аме пF4пятыхтекущих цs на ФроиЕлын€ ресl,рсы
на!uенФание cf бьff а РФиiфй Федерации
Наи[€нФание зоны субЕ{Е РоФийсюй Фед€рации

пис*о миястшя РфФи о] 22 08 2025 в

77 г москв

ЛОКАЛЬНЫЙ СМВТНЫЙ РАСЧЕТ (СМЕТА) М

СоФавлен :рggщц!Е]щ!!!!_sетодом
основание

(lФоёхмая u рл0) оная JпgФqефая oо{уRнmацвя)

Состашеfl{а) в Iекущем уровre reх lll вартал 2025 Ioда

2 052,26 ТЫС Рф,сшФюя ýтоиuость
в фм ччФе:
стрфтелцьп рaOот
uопlIвý р!6Ф
оборудошtm
прочfr зrтрfr

---------------''".оф
о,Oо тцс р}Ф

0,00 тысруб

884.99 ТЫСРф Средсва на Фfrту труда рабочих
Ср€дсЕа на Фreту труда машинибоs
Нооиаввные зат9аты труда рабофх
Норшаввные затраты труда шшиниФоа

зи 41 ъс Рф
t016 uс рф

624,25 фл -ч

Фл,4
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С[€тная Фоиюсть, рубколиФФао

иw€ремя в теiуцем
уровне цен

хозФФициенъ Фrо а тек}ц€н
уроце цеtsкФффяцнеатЕ щго с учетф

(оэс{iициенто8

ю Фивцу
изreрфия в

базrcнф уроане цен
индехс

м пi обоснофNие Наименфание работ и злрат Единица
иsер€яш на единицу

изreр€аия

12в 9 ,l0 ,!1
4 5 6 7! 2 з

шт
rвr As ,l 

22 u FЕ RA

оqаноflи раOофФ процGсф, при этом: а рн€ праизодбва работ имееm один иэсreдующих фаrmРО8:
-дихени9 траюфрта по *угриц€хо8ым путril;
- двiсвующее технофгпфffое или лабораторнф d€рудоение;
- uебель , {Ёе заrрмо*дающие пф€чl€ния предiaетц ОЗП=',З5; ЭМ.1,З5 ( раq ; ЗПМ=r.35; ТЗ='',З5; Т3М=',З5

1 от{зт)
Ъt00-50 СредниЙ разрядработы 5,0

{м
0l 7 0З 04-0Ф1 ЭreIФо*ерrия
01.7,15,07,0022 Дюбели mлиэтилефвые раФорные. диаrerр б ffi. длина 40 lff
01.7,15,r4{з04 шуршы фrcнареýюцlи€ Фальн9е оцин{Фаннgе спопукруl,лоi

rофцоЙ и ФФообразным шлицем, шро{онечнце, диаютр 4 w,
длию 'l2 мм

01.7.О6.ф-аtzЗ Лемы флuлUfrенове с лUtrUм феr, лрозрачные, шLрчна 20
пil, mлц@а 0,0Е W

0 1 7.' 1.01 -о()02 герremш ленолфчуFпамцо (пена моgmаNая) унчерсilьный -

ооъен 1000 ш
12.2.07 01 Трфlч tэ еФеЕаr@ laРy{a. лолюmilлеrа

1С.3.02.08-00З2 Трфцч ёрнахые (wlеЕё) zофрLрфаЁNе ОпF фmем
ц онOщфвuроанчя, 0ч а м Ф р 20 ш

21 . 1 .05 04 Кабепь 0ля cucreJ хо,lчцJаilчроuнuя
2З,2.02,02 Трфы цеОньlе dля сOФем юяdut{чонuрфаяuя

фл{ 6,453
6,453

4

1.з5 70420 4 544,20

квт-ч
1000 шт

т

0.з702
0.0и

0,00007

0,7404
0,008

0.000 14

261.09
26з 2l5,,t5 ,21

5,67

з31,58
зз4 28з,62

п,н

п,н

п,н
п,н

п,н
п,н

кz 0

0

'0м

0
о

а
0

1000 м 0
а

0

0

оот
пр/812{!6,0-| нР сантехни*с{ие рабоъl елреннre (]рффроводы,

водопровод. Ёнализация, отоm*ие, Езоснабreняе, Еенйляция и
rфдиц ифироваше воздуха}

Прi774{16 0 СП Сантgнпеtrre рабФы - вi}тр€вие {rрфопрофды,
водоIровод, €наfiЕзация, отоmqио, Gз@абх€ние, венплflия и
хондицифирование эоздуха}

121

72?2

0о юзяц**
тиm воlцнфтью: шт

свыше 5 до 8 l8T Аs,l82ХFЕRА

оФанWя рdофю процеffi. при этом] в Фн€ проrзодФ8а работ и[еетФ один изсл€дующих факDро8:
-дмженяе траюmрта по шуtрицехоаыfl пугям;
_ дdсвующее техноrcгижф или лабораторне сб{рудоФнre;
_ мебель и ише эагромохдаreщхе пфещёния грёдяеты ОЗП=1,З5, ЭМ=r,З5 { раq : ЗПМ= 1,35: ТЗ:l,З5, ТЗМ:l,З5

l,452 5 241,,l0

5 24,?.70
5з,65
4.20

{6,sо

€л.{
Wл{ 1з5 7 452 704,20

вт-ч
t000 шт

т

0,з702
0,oot

0,00007

5ý7
з31.58

зз4 28з,62

0

а

0

п,н

п,н

п,н

1 оцзт}
1-100-50 СредtrиЙ разряд работы 5.0

4м
0,1,7,0З,04-000' Эrefiроfr ергил
01,7,15,07-0{а2 дюбели rcлиэплею8ые раtrорнuе,диаЕтр б к, длина 40 мм
01 7 15,14{I4 Ш},рупы фюнар€зющre Фалцы€ оцrвrФавнце с полукр}mоЙ

гофжоЙ , Феfiоофаffым шrицем, оброюночнgе, диаЕIр 4 &,
дл!и t2 мм

01 7.06,03-О(12Э Леюы флUэпufrеноща с лuмUм ффц проФачцые, шLрчЕа 20
uu, NлцмO,абw

01.1.1 1.о 1 -аu}2 ГерRпчl певопфuуреm аffiыi (оена цовNмая ) уlчфрс аь|ый
оOъеtr 1000ш

12.2 О7.01 Трфхt uз вспе*няфо каучую, полюmUлена

0 7404

0,008
0,000 14

261,09
26з 215,15

1.2f
1,27

к? а

0

0
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Фот
Прi8l2{16 0-' НР Саятехнифсlие рабоъ - щуrреннre {Ф}6Фроводg,

аодопЕю8од, Евализация, оrоmgие, вз@абхёние. венilлrlцgя и

iфдицilфироqа яи€ возд]м}

ПрЛ74{16.0 СП Сант*нfrескre ЕбФы - 8нrгр€frие (трфопрофды,
водоrровод, ýнэлизациа, отоmqие, Е]оФабженяе, венФлfrlия и

хФдпtиФироваце 8оздуъi

о
о

0
0

п,н
пн

сuсле'

%

оь

1 о н Ощфнuроеанuя, ouaц qпр

з 778,

23,2,02 02
21 1 05 О4 Кабель Оля cocreM tоtфuц!анtраФвая 1000 м

5 247,7о

6 З,|9,72

мощrФтью:
свыше5до 8 Ac2d2HDEи

ьв
оФано&и раОоФю процеф, при том: в Фне прои9одФва работ имееш один изсreдующих Факrcров:
-дихение траюфрта по иуrрицеховмм пугям;
д€Йсвующее техноmrиФff о€ или лаб{раторнф форудофние;

-uебельиивеэа.poмопдающиепФечениалредЕетыоэп=l.з5 эм:l,З5крац.iЗпlй=r,35;тз=l,з5:тзм=l,з5

l от{зт)
1-100-50 саедяий разряд работн 5,0

4м
01 7,0З,0,|-0tЮ1 Эreктроilергия
01.7,15,05{0l2 гайш бФшые щеФигоfiные. д[амfrD Езьбц м8 (м10)

01 7,15,0?{@5 Дý6еftи флиэплею8ые раФорtЕ€, дяаreтр 10 мм, длина 40 мм
01.7,r5,rl{{р2 шайбы Фамые кр}тпые, диаreтроlверсUя м8-!2
0! 7,t5,12{ф2 Шпиftьgtаюреъ Фшцые фнтехнtкgие с рФьбой, диilетр

резьбы м8, длина,l20 мм

О1 7-06-0З-О(12Э Лвмы фпUзmUлеgаФр с лuмOм фФt, яроФачgые, шlрчна 2а
пм, mлцва 0,0Е w

01.f .1 1 -О 1 -ООО2 Герппul lеналфUуфmаffiыt {пеЕа цоgNмая) rъчФрсФьныа
обье, 

'000м0t 7j7iЬОф1 Круе амзный апрезноа с лрофuльфt сmощюt режуцф
хроwоЙ, О@uеrф l15 мt. Nцuа аfruазюO lроtш 2.2 w,
вwN апмеgаЙ lроwч 10 мм

12.2.07.01 Трфru чэ всое*ннфо каучr\а, Nл@muлца
l9.3,02.ОФСаЗ2 ТрфкU 0рнахwе (uпане) еофрlsооонве аля счфеп

lояdщюнUршнUr, 0Uамщр 20 w
2l . 1 05 01 Кабепь 0м фсreа ко!фUцчонvроФнuя

*л,*
з05 !з5

4,1:f5
70s,20

вт-ч
т

1000 шт
g

t00 щт

0,9.{78

0,00004
0,004
0,0086

0,0,|

0,9478
0,00004
0.004

0,0086
0,и

108 495,?0
584,14
16€,84

5,t 120

1.27

127

0,96

5,67

137 788,90
74t,86
211,89
490,75

5,5,!

2,91
1,в2

19,6з

п,н

п,н

п,н

п,н
п,н

п,н
п,н

tё

uп

'0м

23 2.02 02 Трфьl меOяьЕ апя счфем
1000 м о

0

0
а

оот
ПDi812{16 0-1 НР СантехниФские рабоь - шлреннre iФфФроводы,

водопровод, Енализация, отоФ*ие, взоснабreняе, вентиляцйя и
(Фдщифпроваме воздуЕ}

прп74{16,0 сп сантqнfrцre рабФы - вн}тревяе {трубопрофrW.

% 121

72

121

12

2

з

2 087

fi ондицшониDо8ание аоздш}
по фзицЕи

мульти смвтt}tтемы шт
]020 прш 10_т,З_п 1 2_Ф 3 Проиýодffво работ осущебмreтФ в пфёщеяиях хсплуатируефlо объепа gпиъпцоФ строиrsлюва, э{Флутация хотороrc не проФацl€на, в том чяФе дm обфхтФ проиýодfiвецоrо и непроизФдФенноФ iазнаеiиябф

имеётФ одrн изсл€дующих фа{mров:оФанов{и рsоФФ процесф, при этом: а Фяё произодФва работ
-дФхение траюфрта по и}трицехо8ым пугям]
- д€ЙсЕующее техноrctифбое ипи лабораторнФ aбФудовяие;
- мебель и ише загрмохдаюцяе пфещения Iредметы ОЗП:',З5, эм=l,з5 {раg,; зпм:l,з5, тз=l,з5: ТзМ=1,35

1 отtзт)
t-100-50 СредяиЙ разряд раOЬты 5.0

4м
01,7оЗ,04{001 ЭreкФо}ергия
1ý,з,02,08{022 Фонштбйý сЕльны€ мя крепления ц€щн€Ф блов

ФлитgФ€иц, с хрелreнЁм, рекоЕндуемая нарузЕ до 1& F
разreрц 677х8З0у50 ш

флч
1,19

з,21з
з,21з

втч
1 097,1з 1.47{омш

02ъ
l

704,20

5,67
1612 78
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Фот
пр/812{16.0-1 нр сантехнифс(и€ рабоru - щутр€ннre {трlбФроводы,

водопровод, Евалцзация, отоmgие, взфнабхение, венrилruия и

{Фдпtцфироваше 8оздуш}

ПрП74j16,0 СП Сант*ншецф FбФы - внугреgие tтрфопрофды.
8одопровод, Енам!ация, оlоm*ие, газфнабхение. в€вuлпlцi и
Iфдrlшироаание воздяа}

12 f2

|Ь

%

ППо, дщreтр труб шрупьй: t8 ur

оФаноии рбоЕФ проц€сФ, прх этоil: 8 Фно произодФаа работ имеетФ один изсл€$lющнх факФро8
- диrefиg 

'рЕюmрта 
по иугриц€ховым пуrям;

- дgiсЕующе€ тешоrcfи*аое или лабораторнф ффудошние;
_ мебёъ и иЕё заг'pмо[дарщ!е пфечрния пр€дмёты О3П='l,З5: ЭМ=l.З5 к рац,] 3ПМ= 1,З5i ТЗ=r.З5: ТЗМ=1,З5

1 от(зт}
1,100-40 Средний разрядраСюты 4,0

2эм
оТм(ЗТи)

9t,05,0r015 Краны на аfrоюбил*ом ходу, tрузофдЕвноФ 16 т

4-10Е060 ОТм(Зв) СредшЙ разряд кдиниqоэ 6
91 06 0}055 

'ъбедiи 
элсýри.ffiие тяФвыи усилие* 19,62 хН (2 т}

91 ,4 02-001 Аатоюбили бортовые, ФуJоподьешобь до 5 т
4-10s040 отмtзъ}средя!й раФяд юшиниФов 4

91,21.1}0 !4 стаiи трубоrибочные а комлехre с дорном для холодвой Iйш
трф с врухнык дшuетром 21+5З0 ми

4-10Ф050 ОТм(Зп}СредgЙ разряд вшиниФо8 5

4м
0t З 02,0Зj{Юl Аll€тilлеr rазообFзныЙ тежич*мЙ
0' З 02 08{m1 КrФорqд.ашбраэныЙ тецифций
01 7.03,01{002 Вода фдопроводнал
10.З.02,03-О01l Припои оловлнно€инцоше бесq/рьвff иfrы€, Ерм ПОСЗ0

24э
24з

мз
из
ilз
яг
(г

5l

9о
46

80

9

2

0,44

1,з5

1,12

1,зs

,,49
0,8

,1,61

l,зб

%

q6

сб

2

46

679,8 1

941.,|€л{

6,!2,74

704,201 з65

9 280,

261

8 {7

85,

11

69

01 з 05 07{011

l t,45

4 з99,58

1,з5
1,з5
1.35

l,з5
135
t,з5

€л{
мащ -ч

wл{
наш {
маш {

мац.{

1 492,04
82з,09

16,26

574.29
а12,? 4

6115,42

507 21
91,71

46,7,|

t 499,09

421/пр_2020_п,75_ппi ВсФ*оЕтельяые reнормируеве материальные рес}Фсы
Фот

Пр/812{54 0-1 НР Тешолtrяl€qrе трубопроюды
Прr?4{54 0 СП Тёflолоrифdre трубопрводы

224775
0,455625
0,455625
t0,,175€25

0,455625
0,455625

1,зз65

1,0575
,|,215

1,е25
о,4125

0"|5
0,15
з,з5
0,15
0,15
0,44

0,47

0,54
0,8,|

0,2'|

0,02

з40,4J
114,64

t4s,20

148 895,82
148 895,82

2 205.86
,50 491,18
,!з5 442,0б

пФrэшев! трtбфроводов шрушыu дtrЕтроu: до 
'G0 

xI
rрубiшп

оФаноаки рфоФю процаg, при этом: в Фне произодФва работ имеетФ один изсreдующих ФакФров:
-диreяие траюmрта по Енугрицеховым пугям]
- дgiсЕующее технолоrи**ое ипи лабораlорнФ

,З5; ЭМ=l,З5 к раd,i згlM= l,35;Т3=1.З5; ТЗМ"1,35

€л*
22 i,з5

1 от(зт)
1-J00-42 Средний разрядработы 4,2

2эм
ОТм(3Тм)

sr,,14,02-001 МтоФбхли бортовые, ФуJоподъемноfrь до 5 т
4-10GО40 ОТtiЗп) Средий разряд вшинибов 4

91 21.22-44з Станg уlиаарсмцые м€Fроreханифсg€ дя изФтовreняя
oандаreй, дlаФрав, rряжек, моч{]Фь0,75 вт

4м
0l,7,06. 14-0Вб Ленты тервоитмционные на оснош 8спенеffiого игlу@ с ляпшм

ФФя с одной сторовы для rерreти€ций Фхо8 руrcнюй
теmоиФляцял, цвФ серый, цяряю 50 мм. толщна З мм

10,,r.02.02{102 Лиfrы в алюмsнý шрIиАДlН, толщию 0,5-2,0 мм
!2,2 01 0l{021 Клиrcы (зашш)

мащ.+
*n{
маш {

1,з5

1,з5

0,25

0,з9

66,825
66,825

7.59з75
?.59з75
7,59375
11,84625

631,0з
42 168J8
42 ,68.58
4 7r0,7'

6r2 74

29 52

з61.0'l
4

4

4

зз7.5

21,39 1,38

40.94 1.53 62,й

з49,

290,

21

14
27

яг
,l00 шт

0,0зз
0,з

0.7425
6,75

з2s,28
2з7 з5

,!,,!9 39l 84
зl з,з0
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,!0 127 6 з2 з 4 5

иJоляциоfrыt штеиалФ
14 5,09.05{10з очФитель шея

12.2.07 01 Трфкч Uэ вФеRgчф каучуха, пол@Nпеiа
1 4-з .о2-0+а(лв Фаца лолUreрвая на фанаа оцф dля эацоN

reпю!золя]чаннах rereрчалоq reнмFmwа прщенейя оm, 7

dо +за'с, расхо0 0,1!1/м2. цФп белый,серй

1 1 зO,свл
il
л

002
11

0

97
ъ

97
55

5088з0,95 1,зб

,16 821

25 75,,

45

ýтрать}
Фот

прi812{20.0 l нР теплоиJоляцrонше рабоъ
ПрЛ74{20,0 СП ТеплоизФrцюняые работы

в термовопяqfiи

по
1

коспл

по фзпцfi,

]020_прш,10_r,з_п.1,2_Ф.4 произодФворэботфущеФмreтФвпФеlцехияхgфrryаiируеюtообъеýаЕfrийлцоФсФоиТеftЮЕа,
оФано8ки рабокго проqе@, при этом: в Фffе ЕрФиsодбва работ иRеетffi один изсл€дуюциr Факrcроа:
- дgIепие траrcmрта по gуrриц€ховым пуtаш;

1 от{зт)

'-100_46 
Сре$lиЙ разрfiдраlрты 4,6

2эм
ОТм(ЗТм )

s 1,14,02-001 Аgтоюбили Сюртовы€, Фузоподъё*Фь до 5 т
4-10G040 ОТм(Зв) Ср€дgЙ раФяд ншиниФов 4

91-17 -0+2ý Аллараъ сmроснце дm р}^дой дуrовqi сцр(и. Фарфый то{до
з50 А

4м
0' 7,11 07{227 ЭфrФоды сЕроWце дm свр(и ниIоreO[ювашцI х

уrreродибцхбаreй уони 1з/45, э42А, дшм€тр 4_5 мм

999-0005 
'rасф

667,6i

0, t2

90
46

14о,07

по

эrcплулацип ютороlо не преФащена, в том чиФе дm ооmкrф производФаеfrоaо и непроизФдfrаенноfо вазнФения бвуgл

1з1

r

m

155,6з 0,9

2

90
46%

,l6,

15,

l6,
10,

27,51
l 87з,1

574,29

612,74
27 ,0l:,з5

1 6.в1

16,8,

2781
2,7в1

0,027
0.0 27

0,027
0,405

фл{
€л{

фл{
маш *
фл{
каш,{

0,0t
0,01

0'l5

42llпр_2020_п 75_пп а ВсФмовтельные 8вормирlt€Бlе uат€риапьн* ресурсы
Фот

пр/812{5з 0-1 НР приборц, срqдбЕ ФтоЕтиsции и шчrcлитфцой техни[и
прл74j5зо сп фиOорн, ср€дсва ааФматrcации и 9цwФиЕльной Iехниш

зпм=i з5i тз=lJ5: тзм=t,з5

1,0з 1,з5

двiсвурщее техноrcги€qое или лабораторнф aОФудоиние;
меб€ль и иве загрмохдающrе лФецения гредметц ОЗП:1 З5 ЭМ:l,З5 крац

006

0,011

устёювпмfi ff!азюго
хоrcтрукцmх вортffiльных oтфpclri rпуб*r(Я 200 uu
дrrктром: 50 rI

оФановки рабо*ю проtl€сй. при этом: в Фн€ произодfiва работ иýёетФ один изследуюцих (Ьквров
-д*хенre траюmрта по вугрицоховым пуглм:
- д€ЙсвуЕщее технологиiжае или лабораторнф оборудоиниа;

- меб€ль п ине заtромоцдающие лфещения тредfiеты ОЗП=t,15: ЭМ=1,1 5 K pad i ЗПМ= 1,,t 5: ТЗ=1,15, ТЗМ=l,t5

20,5 i,r5 1,886 612 ?4
1 155.6з
1 155,6з

158.06

l з51.85
95,r0

1 от(3т)
!- j00_40 сЕФий разрядра(юты 4,0

2эм
отмtзтf}

91.14,02-001 Аатоюбши борю8*, Фузоподъ€кФь до 5 т
фл.{
uаU.{ 1,8

1,9412

0.1656 5-?1 29

Страница 5
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9 10 11 з26 7 841 2 J

оот
пр/812{40,1-1 нР Рабоъ по реюнФруrцяи rданий и Фружевий: уфreнхе ,

заюна сущебв}aощих iGструкцяй, возЕденне отдельgх
{Фстру{пвных элеreнтФ

ПрЛ74{40 1 СП Работы по реконflруlщш ц4ий и сооOукёний усиreьие и

заЕна ФщеФвуlощих l8стЁций, во!Едениё отдельшх
iФФряпвных злеюнтф

149
0

10з

59

250,з8
5,96

5,96з5.71 1,4

,! 0з

,l 47s,41

раФяд

50 ммol 7 17 09-067

35,46

70420

4s,99

маш {

мз
шп

,1,15

:15

1,п56

1,z/56

0.tl92

19,]

19,з

2 507,48

2 582.70

9,t,21,2ЕOlЗ Уgановlи алш!ноaо буренш qвffин вжеreФбfrоне
элеýриwски€, дrаметр бурения до 250 мм

4-10G050 отм{зп}средшй раФяд ишиниФов 5

4м
01 7 0З 0,1{00' Вода

4 прои*одФвоработФущесшЁтФ8пфёценияrqФпуатируеюгообъепаGпиталgоФсФоителюва,эrcплуfащяrоторовн€преФащена,8томчиФеАЛЯОбЕКТФПРОИsОДfВеВОГОИНеПфИ'ЮДФеН{Оr
обаноаiи рабофю процесф, лр{ этом: в ФNе произодФаа работ имее@ один язспедующих Факюров
-дщжеffие траrcmрта яо шлрицехобым п)тлм,
- д€Йст8)/ощее технофги*qое яли лабораторнф сбФудовние;
_ [ебель и ине заrфмо]lдарщ[е пqещения rред*етg ОЗП:l.З5, ЭМ=1.35 к ран.: ЗItМ= !.З5; ТЗ=l,З5: ТЗМ=I,З5

' 
от(зт} reл.{

1-100-ЗО Средяий раэрядработы З,О *л,{ 0,52 i,З5
2эмОТм(ЗТм) фл {

9l 06.09001 Подьомнихи тёл&юп{*йие йюхqдн*, рабощs выФта 26 *, маш { 02 '!,З5

гр}флодъ€мнФь 250 ý
4-10G60 отнtзil) средilй раФяд Ешинибов б Фл { 0.2 1 з5

91.14,02-001 Аsтошбилибортовы€,Ф}rjоffодъ€мноФьдо5т наш.{ 0,02 'l,з5

4-10ФИО ОТм(Зw) средflй раФяд шщиниfrоs 4 *л,{ 0,02 1,35

4м
01 7,15,0З{0З4 Бопы стальнне оLинювамые с шеФнФавной rоmgой и r 0,З2

оцинюванюй шеФrранflФl гаЙк0;. диаметр рвь6! Сюлта и вЙш
Мr2. длша бопа 20-160 мм

90
46

90

46

по фзпцЕи

1020_при 10_т.З_п 1 2_Ф

1 472,з4 1 45

,54,50 1.1з

sб

%

% зз

назнаения }Ф

544"! 5

2 ,| з4.8s

174,59

Прt774{5З 0 СП

sз,Oз
s9,26

зз5.2 1

i,oz

1,62

0,162
0,r62

42,1rпр_2020_п 75_пп а Всrcilоfательяые юнормиру€мые маlериальные реqФсы
Фот

Пр/812{5З,0-1 НР Приборы. ср€дfiЁ 8тоштиgLии и фчrcлиrФцой технихи

82з,09
574,29

612,74

зз,96
з 7?4,6з
з з52,17

ýсос

оФаноци рфо*Ф проlрФ, при этом: s эне произодФва работ tвееЕ один иэсreдующих факrcРО8:

назнfrениябё

3.з1

1 20,4 1

-дg*еtие траrcmрта по ануrрицеховым пуIям;
- дgiсвующе техноrcгиеdое или лабораторнф ффудрФнre;

-_мебельиtЁезагрмо)царщreшещениsгредr.етыОЗП=l,З5,ЭМ='t.З5(раq_; ТlМ='l,З5,ТЗ=r,З5, ТЗМ=r,35

' 
От(зт) Фл 4

1-,10о-з9 средяий разрядработц з,9 €л { 18,зs 1,з5

2эм
ОТк(ЗТм) *л 4

st 06 0ёО{8 Подъ€мнихи одяошчтовце, lрузФодъемюсъ до 500 (.. шФта маш,4 0,01 l,35
подшЕ 45 м

4-1ОФ8О ОТн(Зп}Средilй раФяд Ешиниqов З ýл.{ 0,01 'l,З5

4м
01 7,ОЗ,04{фl ЭreкФо}ерrи, Вт-ч 7,4304

0',7,15 07{@2 Дюб€ли mлиэDлеюац€ раФорRые, дяаreтр б ш, длина 40 ш tф0 шт 0.З

01,7.15-t4{165 шурупц Фюнареэющие fiал*не с Флукругmй гmо*ой и т 0,001
пржым шлицем, оброФнеwне,диаштр 4 мв, дляна 40 ш

11.17r925
11.171925

0,006075
0,006075

605,88

55,6j

0,006075

з7 ,з2 l 4ý

з,з1

1,2726t.09
99 t90.96 1,27

5,67

ззt,58
125972,52

Сткница 6
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6 а ]s,JJ

з,34з68
0,1 з5
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421lпр_2020_п 75_пп а Всфмовт€лцые ююрцируеше чат€риальные ресурсы
Фот

пр/8l?{49.зl нР эreýротflgчефе уfrаноци на друшх объеsах
ПрЛ74{49,З СП ИепротехничФе уqаювм надрутиt оОЕ{тах

%

191

97
5,!

прям*

97
51

'l00,28

6 7?2.16
6 569,00

нilDавляюцвсm, разgеры

оfrановки р*оwго процеФ, при этом: в sне произодq8а работ име€lФ од{я изсreдуюциl Фахюров:

, от(3т)
1-100-З9 Средjий разрядработы З.9

2эм
ОТяiЗТм}

91ý6 0GO4а Подъемникi одноЕчюgые, rрузmодъ€мtrъ др 500 (г, ýфта
подъеЕ 45 9

4-10ФOЗ0 ОТм(Зru) СредниЙ раФяд шшиниfrоа З
4м

01 7 0З 04-0фl Эreктро*ерпя
01,7.15,074@2 дюб€ли mшэплеювые раФорные, диаreтр б W, длина 40 ж
01,7,15, 

'4,0165 
Шурупы ффнареýющие Фашые с ФлuФугrcЙ Iфов(оЙ и
прмыg шflцем, оброюнеqые. дf,аreтр 4 мм, мина 40 rM

1,27

211

97
51%

97
51

106,

39,

:020_прш.1 0_т,З_п, 1,2_Ф,4

з7 .з2 1,49

назн&ениябв

0,00405

605,8в20,зз

55,61

544,1 5

84

4 988.60

4 988,60

0,2з
2,2о

261,09
99 |s0.96

8,2зз65
8,2зз65

0,о0405
0,00405

2.17212
0,12

0,00042

ел.{

Еаш {

вт-с
f000 щт

т

0,01

0,0'|

8,2,|0,|

0д
0,0014

421/пр_2020_п 75_пп а Всфмогательные юнормиру€мые катериальвые рес}рсы
Фот

Прl812-049.З{ НР ЭлепротqgсeФе уФаноgи на дФmх объеýах
ПрЛ74{49.З СП ЭлепротехничеWе уfrаюам на друfих об*{тах

дtlенreтраrcшрта по шгрицехобыu пугяч,
д€jсвуощее технолоrusФо€ или лабораторнф aборудофнsе;
мебель и иýе !агФмо)цающr€ пфещения fтедметь ОЗП=l.З5, ЭМ=r.З5 { раd,, ЗПМ= l,З5; ТЗ:1,З5: ТЗМ:l,З5

5,67

зз1,58
125972,52

нffраляющпмtr, разuеры 100160 мм

1 от{зт)
1-100.40 сD€оrий разOяд оаботы 4.0

2эм
9 {.t 7.0+2TJ Алпараъ сmроснu€ дffi р}^лой дугоsqi сцр(и, Фарщый ток до

з50 А

4м
0l з.02,0з-OФ1 Ацетилен газоdЕ5ный теýичФшй
01,з,02,08{ф1 киФоDщ гаФбра!ный теци*qий
01,З.02-09j@2 Пропа{увн ФФь Е*mffiа

мз
мз
к
(г

2з1

90
46

90
46

шт

167

4ф

4,f

0,4з

%

|ь

маш.-q 4,644

14 з07

0 ; ,7, 
,l ,1 .04 {052 ьез 2мм

по

612,7 4

27.07

50721
9r,71
52,55

0,064
0,rзб
0,008

з40,41
1 14,G4

41,з8
98,31

1,49

0,8
1,27
'l,19

оФаноян р*о€ю процеФ, при этом: в sне произодfrва работ иFеев один из сл€дующих фаIDров,
-дшrение траюфрта по внугрицеlоOым пугяv,
- д€йсвую{цее техноmги*gФ или лабораторнф с6aрудоgние;
-*ебельиинезагромоцдавциепФещениягредftетвОЗТl=1.З5 ЭМ=t.З5краq.,ЗПМ=1,35,ТЗ=l,З5;ТЗМ=l,З5

Фл{
50,76
50 76:,з5

0.0Ф
0,017
0,001
0,rз

з1

п

125.7,|

125.71

з1 1

42rlпр_2020_л 75_пп а ВсФмоеlельные юяорсlруево мат€риальны€ ресурсы
Фот

Прl812{54,0-1 НР Технолtrифс{иетр}фопроюды
ПрЛ74{5,1О СП Теftоло.иф*ие тр}бопроводы

шт

Страница 7
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ý :06 7 852 з

sоIхяльslй дЕитр: l5 uu

оqано&и рабоФю процеФ. при этом: 8 Фне проиýодdва работ имеетФ один иэ слеД|юц]иr (йхФ9ОВ
- дцхение траюmрта по цуrрицеховам пяiм,
- деЙсвующее технолоffф*ое или мOораторяф форудофние;
- ме6€ль и ише !агромоцдающие пфещенИЯ лр€дметы ОЗП=t J5; ЭМ:1,З5 х раd i ЗПМ= 

',35: 
ТЗ:1,З5; lЗМ:l,З5

1 от{зт}
1_100.40 сreший разряд9sOоты 4,0

2эм
91,,l7 0+2зз Аллараro сврфне дm р]лgой Дtrosoi сврiи, Фарфый токдр

з50 А
4м

01 З 02 0З{Ф1 Ацетипен lа!о{бразнцй тепич€пЙ
0l З,02,08{Ф' КrФорqд tаФобра!ннй тешredиЙ
01 З.02,09-0О22 Проп&{утан фsь техничефл

мз
мз
{г

{г

251

90
46

шт

4,8

0,56

2

90
46%

1,49
0.8

1.27

19 l87 18

6,048

612,7 4

27 ,а7

2мм

з1 76{
з_l

sв

ПрЛ74-05,t 0 СП Тешологи€qие

0,84

01 7 l! 04{052 бg св -08г2с.

0,072
0,152
0,016

1,6

5,,84
51,84

507,21
9r,71
52,55

1 16в9

0,009
0,0 19

0,002

470.58
з''76434
28 588,00

14 611,64

1,з5

1,з5

340з1
! i4,64
41,з8

421/пр_2020_п 75_ппl Всфмовтельнце юнормируёшё маIериальlне ресурсы
Фот

Пр/8l2{54 0-1 НР Технолqифqи€ трубопроюды

шт
яо

rоктрущm}, ширша лотrr: до 200 MI

1 от(зт)
l-,100-З8 СродниЙ ра!ряд раСюrы З,8

2эм
ОТм(ЗТм)

ý1.05,0}0,!5 Кфаны на алошбилsо* ходу. tрузоmдшмяоФ lб т
4-10G60 ОТr(Зil}СредgЙ раФяд шшиниfrо8 6

91,14.02-001 АэтоюОили борю8це, ФузоподъеФшь до 5 т
4-10ФИ0 ОТu(З*) Средюй раФяд шшиниffоа 4

9l r7 0{-2з Аппараru сшрочнц€ для ручной дуговой сфрки, Фарщый то{до
з50 А

/tM

271

91

51

97
51

угreродиФых
197

1з554

1,25
1,25
''0,48

{г

ý

01,7,1 1,07_0227 ЭвкФоды

96

q6

599,02

140,07

'З145 
Э42А,дям€тр+5ям

01.7_15,0з{о42 Бопы сгай€ви и шайбами строителшые

410,69
26?,ПрЛ74{4s.З СП на других обф(тах

sтроты

155,63

174,9з 1,1з

оФановки рsофю процФ, пре этом] в Фн€ проиsодбва работ им€етФ один изсreду]очlиl Фа(тороЕ:
- дшжение траюrcрта по шуrрицеховым пугя*i
- дёiсвующее т9хнологиýс{о€ или лабораторнФ фФудоФние;
- мёбель и ише эаfромо)lФающие пФещенив ,редilеты ОЗП=1,З5; ЭМ=l.З5 к раq , 3ПМ=1,З5; ТЗ=',З5; ТЗМ=1,З5

3,9з0768
з,9з0768

0,,8198
0,090ý9
0.09099
0,09099
0,09099

0,7628602

t 492,й
82з,Os
57 4,29
612,7д

27,07

фл*
Фл -с

маш 4
*л,{
маш.{ ,1,з5

tз5

2 з54,61

2 з54,61

208,
Jз0,

о,1811712

0,1зý9568

з,зб

2,54

421lпр_2020_п 75_пп а Всфмойтельаыё юнормируемые tат€риальны€ реФФсы
Фот

Пр/812Ю4g-Зj НР Эreпротqшчесgе уsаноки на дrryпх объепаr

оlФлеfrя f,з lвGфлойlя поmяропиreюшr rруб, trз
хр.Ес соФ!Ец узmв, нaяrrныц дЕшrрф;20 ur

оfiаяmи рабо*Ф процеg, при этом: s фне произодФва работ иtrеетФ один иэсreдУюЩих фаircРО8:
-дuхение траюmрlа по *лрицеlоЕым путяs,
- деЙсвуоцее техноrcгrжоо или лаýораторнФ сбФудошвие;
- мебель и ине загромо)цающие п*€щенил прэд{меты ОЗП=,t.З5; ЭМ=l,З5 к раq., 3ГlМ= 1,З5 ТЗ:l,З5; ТЗМ= 1 ,З5

Страница 8
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9 10 11 128 7 83 4

l-r0O-З8 Сред]rиЙ разряд работы З,8
2эм

ОТм(ЗТм)
91,10,0}01' Уqаяоеидля гид)ашич€фх иФцтаяrй IрубопроФдов, даreнйе

напётаняя tзrc 0, t МПа (1 кrc/ф2), 8цсоiФ 10 МПа (100 шсrсм2)

s1.14,02-001 Аатофбrпи бортовые, Фу9олодъемноФьдо 5т
4-10G040 ОТм(Зп} Ср€дшй рfiрrд шщиниФов 4

4м
01.7.0З,01{Ф1 Вода
01 7,0З,04{ф1 Эreктро}ергия
01 7,15,07-0Ф5 Дlюбёли mлиэплеювце распорвые, диаштр 10 им, длина 40 мil
01 7,15,r2-00З1 Шпильg сЕлцче оцинюваные резьOовц€. диаu€тр резьбы Ml0

миm 
'00 

мм

0l .? .1 ? .09 Бwы
lE. 1,О9,06 Дрлапур8 муф'шя
21. 1.02 01 Хомуmы Оля кременuя прYб
21 -з 02 о5 Труба напорRя uз лолйролцreБа
24.3.о5 19 Фасонные ч @d0мmелмые часmч

п,н
п,н

п,н

о
0

3,м
20,5

0

шп
ш

10 шй

ша

13.71 :з5

1,21

0,02

72

14,,lз ,!.з9

121

l2

з,70!7 599,02

19,й,i,35

0.02

з5 71 1,4

wл*

uз
квI-ч

1cl00 шт
т

24,

9,|,

2 21,?,з9

9,8з
з.зt
6.7з

з,r0
з.з1

1D.05
2,9з

0,0054
0.з429

0,0054
0,0ой

0,о586
0,49656
0,0з34

0,00ф34

57д,29
6,i2,?4

49,99
5,67

74,1,86
,l44 з46вl

Фот
прl812{16,0{ нРсантехниwffие рабоъl - вн}трення {трфФроводы,

водолровод, Еналиэация, отоm*ие, взоФабжение, 8€ниляция и

кФдициФировани€ воздуЕ)

прr74-016 0 c[l сантqнfrеqЕ ЕбФы - 8вугр€дие (трФопроФды,
аодоaфовод, ýнализация. отоm*иё, Еэфнабжение, венвля]ия и

кфдпlифирование воздухаl

флl

маш -q

маш {
фл{

0,29з
2,.t828
0.1ы

0,00зl7

о
0

l6,7
102,5

0

5€4,14

150 з6l,зб 0,96

шаноци р*фrc проце@, при этсм: в Фre произодФва работ инеетý одян изсяед/юцих фаIторо8:
-дgжвнио траюrcрта по цуrриц€ховцм лr.тяfi,
- дgiсвуDщ€€ т€хsоrcги€frое или лабораторнф сб€рудоФнив:
- uебель и иве загромоцдарlцц€ ш€цениЯ ЛреметЦ ОЗП=l.З5, эм:'l,з5 к рац.i зЛМ=],35, ТЗ=',З5; ТЗМ=',З5

1 ОТiЗТi *л.{
1-100-49 Среднийразрядработы4,g Wл4 1,0З l,З5

4м
01 715,0З{ОЗ1 Бопнсвльныеоцинюваш*сшеФиФанноilоrc&оЙи r 1,82

оцянюаанюЙ шФfранноi вЙкоЙ, диамеФ рфьбы бопа и ЕЙш
м6, длив болта 12j0 км

0!.7.15,10{Ф0 Сюбц qалшЕе юнтахнне одноreпю9ье (СО), rаФеппiеЁй 100 щ, 0,1З

дrа*еФ 
'0-14 

пм
08 З,r1.0,r{OЗl Швелreр пер(фрироýнныi ШП маЁи бапи СтЗrc. СтЗФ. разврн м 10

з2х16 мм

з,!,1

46
90

46

1й

ч6

96

бФ

1 4,56

7 ?з1,74
? "l з1,7 4

14 046.67

2 54з,з4

695,05

174,68

147р5

14r,88

1 54,58

t Iз,99

202,68

1,1з

1,29

0,7

421iпр_2020_п.75_пп,а Вtrc*ойтельные юнорчируеме нат€риальн* ресарсы
Фот

Прj8'|2{5З,0-1 НР Приборы, срсдйй Фтоштизции и мчrcлитФшоЙ тёхники
прл74{5з 0 сп гЬи(юрц, €а€дсва аввматвации и 8цwФиreльной телии

152,9з

11 з5030

1,14,54

7 7з1,74

11,124
l1 ,:24

оФаноаки рабо*Ф процеffi, при этом] в Фяе произодfrва работ инеетФ один изсл€дующих (Мrюроа:
0Ф

дgхение траююрта по sнуlр[цехо8цм пуrяк,
д€ЙсЕущее теtrологи€qое или лабораторнФ сбФудоsние;
мебельииuезагромоIдающиёп*ещенияrреrретыОЗП=l,з5:ЭМ=l.З5краq, зПм=1,35:Т3=1,З5;тзМ-l,З5

D
22

1

1 отtзт)
1-100-З8 Средний ра!ряд работь З.8

2эм

sл _с

Фл.{ 27,76

з7376
з7,476 599,02
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128 s4 5 6 71 3

9' 05 0Ь015 Фанц на аfiоюбилшоg ходу, rрузофдЕмнФ 16 т

4-10t}Ф0 отм(зп}ср€дмй раФяд шшинибов 6

91.14,02-001 Аsтоюбили бортоаые, грузоподъешоqьдо 5 т

4-10Ф040 ОТм(3ш) Ср€дfiй раФяд шшяниФо8 4

9' l 7 0+2З Мпараъ сиросны9 для рWной дуговой сйр[и, ФароqыЙ токдо
з50 А

4м
01 7,0З 04-0ф1 Эreктро}ерilя
0'l7,11 014Р7 ЭreктDоды свросные для сврlи нriоreпрованыt и

угл€родибых Фалеi УОНИ 1Зi45, Э42А, дЕметр 45 мм

01 7,r5 04{011 Винты стальны€ с пфуtФупой голов{оЙ, длию 50 мм
08 3,07 01-о052 про€т Фальюй горfrёЕтаный rcлФофй, шрg стали стзсп,

Ст3rc, ра!reры:,Ох5 мм

18,5,08,09{002 Патрф{и Фалыье
20 1.02.2З-ОО82 Перешчш ruОкие, тип ПГС-50
20 2 02,0i{019 Втулfl и!олирующи€, рам€ры 65к50х18 мш

148,

l,27
08з

зз,1

97

51

з62 51

2m,Oi

l€T с
{t 14l

2,5

0,5

0,0!

2

97

51

%

%

5 0зз,61

:]

з 005,42

1 492,м
82з,09
574,29
612,14

27,о7

маш,{

маш,{
ýл.{
маш,{

j,з5
!з5

:,з5

0.00218
0.05 ! 5

1,21

1,з8
1.з8

0,18

0 ,l8

0,1в
0,18
14,р

0,568
1,05

0,0021 8

0 0515

0,24з
0,24з
0.24з
0,24з
19,зз2

0.568
1,б

421/пр_2020*п.?5*пп а Всфмогательвые юнормируемые материальные ресурсы
Фот

пр/812{49,з-1 нР эreпротqflчесg€ убаноgи на друmх объеýаl
ПрЛ74{49,З СП ЭлепроЕхнячеФе уФаювfr на друтих фЕ{Ех

822,8з
651,84

5,6?
140,07

lбl 805,62

58 357,67

з29,1з
1 зOз,й
5 049,и

155,6з 0,9

127 406,00
70 з10 45

272,а1

944,69l0 шт

'm0 
шт

зз2,58
2 1s7,7B
22 1 1з,85

Еберrепчвь*, орфrоrо проФиля, Р}[Ц, дrахетр услоsюго
проIqда 20 мu

ле'G,

]020_прш 10_т з_п 1 2_Ф 4 проиýодФво работфицеФмreтФ в лфец1енияr *ФrтуатируеЕrо объепа ЕпиплцоФ сФоителsва, эшrryлация
оdановки рsофlо проце@, при этоr.: 8 sне проиgодfrgа работ имеетФ од{н изслэдуюцих Фа(юров]
-дшжевио тра*Фрта по шуrрицехо9нм пугям;
дФiсвующее т€хноrcrпф*Ф или лабора!орнф сбфудоиние;

_ м€б€ль и иuе загронФцающие пФецения гредмеIu ОЗП=1.35; ЭМ=1,З5 (рац,: ЗПМ=1,]5; Т3=1.З5, ТЗМ=l,З5

1 от(зт)

'-100-З9 
СредниЙ раrряяраСютв З.9

2эм
ОТм{ЗТм)

91,06.0БOt8 Подьемнихи одношчтовые, ФузФодъеммъ до 500 кг, ýФта
подъеm 45 м

4-10GOз0 отм(зru) средий раФяд шшинrбов З

4м
0,1.7ОЗ,044Ф1 Эre{троil€ргия
01.7,15,07{е2 До6€ли флиэплеювые распорные,диаштрб ш, мипа40 мм
01 7 15 ,1,1-0165 шурупы Фюнар€9ющие балцые с юлуlрутrcй гФоеой и

пряым шлицем. оФроюнещые, диаrerр 4 шм. длива 40 W

,27

,2?

97
51

605,88

з5 1

ютороrо не преФащена g lошсиФ€ для обЕ{тФ проиsодФвефrо и непроизФдФенного назнаениябФ

0,0]

0,0'|

з7,з2 1,49

ъ

%

%

1 6,2s

0,0105з

55,61

544,15

ПрП74{49 З СП уffаювg на других обф{lах

5

5

:з5

2ý1.09
99 190.96

17, !5зз7
17,r5зз7

0,01053
0,0,105з

5"l217ý2
0,1 56

0.00078

97
5t

фл{

маш {

вт_ч
iф0 щт

т

5.67
зз'|,58

l25972,52

6,5664
02

0,001

421/пр_2020_п 75_пп.а всфsоЕтельвые reнормируеше материальвые ресурсы
Фот

Пр/8l2449,3J НР Эreпротцilчесие устаноки надрувх объепах

l79,0з
29,04

9s,26

15з.97
1о зs8,61
10 086,65

Ео фзяц}и

руmв первоrо qднФпfrноrо tлп шюrошльюrо в общей
ошеre, суuшрное Фчехпе; до 35 I12

оФановки рфФФ проqем. при эrоu: в Фне произодФва работ tвеетФ один изслол/ющlх ФакФро8]
-дих€ние траююрта по внгриц€хоаgм путям;
- д€ЙсЕующ€€ технолоtижое или mбораторнФ бфудайние;
- мебёль и ице загромо)цающие пфещения гтёдхэты ОЗП:r.З5: ЭМ=l.З5 к раq.; ТlМ='1.З5;Т3=1,З5: ТЗМ=1,35
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12I ý4 5 62 з

1-1(Ю-З8 Средiий разряд ра{юты З,8
2эм

ОТt{ЗТм}
91.05.0Ь015 Фаны на ашоюбилшом ходу, rрузоmдвмнФ 16 т

4-10}60 отш(зп}срёдей раФлд ишиниФов 6
91.14,02-001 Аатошбили бортоЕые, Фузоподъ€шоФь до 5 т

4-10G040 ОТм(Зru}Ср€дниЙ раФяд шшиниФов 4

4м
0' 7,06,05{04l Лентu июляцrовные mпýтобумавuе пррезиве#це для

элеýроюнтfrных я р€юнтных работ, чдет фрнцй, ширина 20 мм,
толщина 0.З5 мм

01 7 07 204Ф2 Талц мофЕй, сорт l

1 4 4 02 О4.0r42 КOаска маФяная Мд{11 5, ilумrя, с}ри( железньЙ
202.01.054Ф7 Гил8ы иб€льнgе reдле З5 нu

прям* !tтрбты
38,1

97

51

97

51

006
0,06

1,з2
1,4

,,26

з

5,64

896

2

1,з5

i,35
?.з5

0,06

26,67 5,87 0,96

%

599,02l2,096

26,67

0,06

обЕ{таlпрr74j49,з сп элешротехiичеwе
по fuзициff

7 141.

20 2.02,01{014 Втул0 42 *Е

7 245
167,

1 16,

4з 821,5з
79,88

з 141,з4
з 287.в0

t 492,и
82з,09
574,29
6,12,74

57 u4,42
1 1rдз

з 958,0s
4 175,5,!

ýл,{
мащ,{

ма& {
wл{

0.,l62
0.08.l

0,081

0,081
0,08.|

0,00116
0,02

0,05
0,01 22

67, l0
2,2а

,|л.90

т

к
100 шт

l 000 щт

0,00l16
0,02

0,05

0,0122

421lnp 2020_п,75_пп.а Всюuогателýные ЕнормиФеilые материальные ресrрсы
Фот

Пр/812{49 Зl НР ЭлепротцлчФе уfrанопи на дЕrymх объеýах

1 07,з4
7 з62 05

с медными *йлами

-деЙсвующее техяологиффое или лабораторнФ сбсрудоиние;
-меб€пь и иýе загрмождающи€ пФещения гредметы ОЗП=l З5 ЭМ=r,З5 краg

от(зт) фл {
СредниЙ ра!рядработы З,8 фл {
эмОТм(ЗТм} фл {
Фанu на аsоюбилgом ходу, грузофдЕмнФ тб т маш {
ОТм(3fr)СредilЙ раФяд шшиниФоа б *л,{
Азтоюбили борm8ые, Фузолодъ€шоФь до 5 т ilаш.{
ОТu(3п}Ср€дшЙ разряд ЕшиниФов 4 *л {
м
Л€нты цФляционные шпцтобуиа8ые прор€зиненные дла il
элепроюнт*ных и р€шнтнgх работ, цвет €рнЕй, цирина 20 Ku,
толчцна 0,З5 Ем

10 м

97
51

97
51

з
з
1

5s9,02
4

4о1
7844s,

эrcплуfrация ютороm Ее пре{ращена, 8 томчиtr дtr обЕктф проиэ8одФвеfrоrо и непроя!юдmеfffоfо назнfrениябе

0,75

5,87

%

%

14 4 02 04_0142 маФяная MA{i1

19,s95

4з,2вз7,7,|

5,7105
5,7105

0.и05
0.02025
0,02025
0,02025
0 02025

421Jлр_2020_п 75_Dп.а Всrcмоfательные юнормируевlе материальные ресурсы
Фот

Прl8t2{49 3-,! НР Элеfроrqsс6@е уФано*и на дгчпх объеýах
ПрЛ74{49.З СП Элеýротехнисефе уФаюв0 яа друf tx обЕ{тах

з0,2'|
,|6,67

,,,6з
12 41

1м.44
112.715,64

57,70

11lрз

1 492,м
823,0g
574,29
612,74

]020_прш,10_т,з_л,12_Ф,4 произодФво работФущеФщreтФ в пWеч.lениях qФлуатир}еrcго объепа ипивлЦоФ сФоиТеЛýВа,
оqаноци рdо*Ф проц€Ф, при этом: в 5не произодФва работ имеетй один и3СreДУЮЩИr ФаВТОРОВ:
- дilхеняе lраюфрта по вутрицеховым пуIям,

0,96

1,530,5

005

0l,7,0ý.07-0ф2 Леtты юнтажце из шаФассц для бандарроЕния проюдов,
скреmяютФ плаФмаФвьви кюпкми, шир!на l0 мм

1

1-100-з8

91 05,0s015
4-tOФ060

9 1 .1 4,02-00t
4_10Фи0

4

01,7,06,05{041

ЗПМ=,l.З5; ТЗ=l.З5: ТЗМ:l.З5

2,в2 1,з5

0,0t j.35

0,01 r,з5
0,0' 1,з5
0,01 ,!,з5

.lз,зз

по

GGчaнш: до lб uu2

обаноки рsо*rc лrюце@, при этом: 9 эiе произодФва работ имеетФ один изсreдуюцlиt Факюроа:
-дflrение траюФрта по внуrрицеховым путям;
- дфiсЕу,Ф]ее rешоmrиффое или лабо9аlорнФ бфудоФние;
- мебель и иýе загфчохдающие пФещения rФедметы ОЗП=',З5; ЭМ=t,З5 к ра* : ЗЛМ=l.З5: Тз:l.З5; ТЗМ=1,З5

з7
з7

1 от(3т)
1-100-З8 Ср€двий разряд раtютц З,8

2эм
з0,64

62,046
62,046 599.02
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9 l0 124 5 1з

9t,05 0Ё015 Краны на аrоюбилщом ходу, rр}gофдЕмноФ f б т

4-10ОtБ0 ОТu(Зп)СредцЙ разряд Ешиниfrов 6

91.,!4,02-00l мтоюбили бортовые, Фузоподъ€моФь до 5 т

4-10ФtИ0 ОТм(3fu}ср€дяий раФяд шщиниФов 4

91.17 о+2з Алпараъ сФрочные дtr р}п4ой дуговой сЕр[и, Фарфнй токАо
з50 А

4м
01 7.02 07-001: Пр€ruпан лисввой, Ер{аА
01 7,0З,04{Ф1 Эreктроilерfиа
g1,7,З1,0742,7 Эло{Фоды сЕрочнцедш свр{и ниэкоremроааffiых и

угreродиФцrФаreйУОНИ,tЗ/45, Э42А,двtетр +5 мм

01 7.15 04-00l t Винты стальны€ с пФуФуфЙ mлоаюй. длхю 50 м9 1 4о,

42.1
з7
зб
19

9,|

51

97
51

(
вт а

l5

6ý,r

т
кг

1ь

0,00087

железныи
'4 

4.02 04{:42 кOасха *афяная

161 805,62
11

маш,{
фл{
маш.{
sл+
мац {

:,]5

:з5

206.4з

I55.6з

127 406,00
79,88

1,з8

1.27

1,д

4вз.д2
266.68

1 86,07

1 98,5з
27а 7s

1 044.5l

0,16

0.16

0,16
0,16
4,94

0.55
2,542в

з

0,0Ф58
0,1

t 492,04
82з,09
574.29
612,74

27,о7

284.87
5,67

140,07

0,з24
о.з24
0.з24
0.324

l0,00з5

0.825
3,8142

4,5

421Лр_2020_п 75_пл,а ВсФмоЕтельные юнорм!руеве мат€риальные ресурсв
Фот

ПрJ8,12{49,З-1 НР Эrеfrротцmчесме }gаноци на друвt объепах
ПрЛ74{49_З СГl ЭлепротехншеФе убаювм на друfих ooBtтax

рЕ)-66{)

8

ооано{и рфофФ проце@. при эYом: в Фне произодбва работ ниеетФ один изследующих ФакюрФ:
-д9lение траюфрта по цуrрицеховцм пугям,
- д€Йсвурlцф тэrноrcгиФgое ил! лабораторнФ ффудойние;
_ [ебель и ище загроио)царщие пФецфrя Федgеты ОЗП='l,З5, ЭМ:'l,З5 к раq,; ЗГlМ:l.З5aТ3=1,З5; ТЗМ:l,З5

441

97

5,|

яг 0.08

%

%ПрЛ74-049 З СП на обЕ(тах

з 509,79

з 509.79
t5.81

бз1,0з

197,67

52,00

з 50s,7s
з 404,50
1 78s.s9

1 от(зI)
!-,100-42 Средний раtряд работы 4,2

4м
0,1 7 15,03.0042 Ьопы с гайЕни и лайбами стоит€л*ые

wл{ 5,562

5,562

97

421lпр_2020_п 75_пп,а Всфкоfатальные юнорвируаruе мат€риальаые ресурсы
Фот

Пр/812-О4g З-! НР Эreпротц*ч€Фё tqаноgи на друйх объеýах

1,0з

0,02

шцfrы

шт
no юз!qнп

т
!020_прш 10_т З_п 1 2_Ф.З ПроиводФво Работ фуцеФmЕтФ в пфЕщениях эксплУатируеюrо объепа Епиmлцоrc сФоителЮЕа, э{сплулация ютороФ не лре{ращена, в том чийе для обкк?Ф праизводfi вешоtо и в€произФдФеяноФ назнilэния бФ

обаноии Dфо€ю п9оцесф, прх этом: 8 Фiе произодФаа вOот ивеетФ один иэследурU,lях Фа{торо8:
- дихение траюФрта по *yl,рицеховвм п}тячi
- деЙсвующее технолоmфцое или лабораторнФ обфудошниеi
- мебель l ище загФмошавщи€ пфёщения лред}еты о3п=l,з5; эм=l.з5 к раq i зпм:,l,з5: тз:1,з5i т3м=t,з5

1 от(3т)
1-100-з3 среший ра!рядDаботы з.з

2эм
ОТм(ЗТм)

91,05,0rOf 5 фаны на аfrоюбил*ом ходу, грузоmдЕмноФ tб т

4-tOФtЕo отм(зп) средшй разряд ЕшиниФов 6
9 1.06,0}0@ Лобед{и элепри€с*ие тяговцм уо4лием до З1,З9 кН i 3 2 т}
9,1,14 02-001 Автоюб{пи борrcвы€, ФузолодъемноФь до 5 т

4-,tOG040 ОТi(Зfr) Сред*й разряд шщиниfrов 4

4м
01 7,0З,04-000l ЭлекФо}ергия
01 7,15.0з{042 Бопц с lайвми и шайбами стDоит9лцы€
01 7.,!5.06Ю1,! ! ГФзм Фроительfrе
01,7.20.084071 Канат пенцФый троФаой свпЕхи. пролитаннй, диаметр 26 мм

Фл{
фл{

ма& {

маш *
маш,{
wл,*

86,5

з.50з25
з.50з25 564,7з

1 492,u
823,09
19,Ф

51429
612,14

978,
'l5,

8,

0,t2
0,r 2
4,12
0,19
0,19 ,!,з5

0,012555
0,00486
0,00486
0,1790l

0,007695
0,007695

tз,4.| 1 42

в т-ч

I
т

т

107

0,1,,.118

16

0,0Ф0l
0,0001

0,0зз54
0,4а

0.0000003
0,00000з

174 9з
70 296,д

2з1 787,з5

1,1з
1,2|
1,48

5,67
197,67

89 276"|7
з4з 04528
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9 l0 115 6 lз

из оtlинювацой по групф Ж проюф(я, мар(ирощнй групв
1570-1770 H/[ir. дrаreтр 5.5 мм

08 з.Oз,06{002 п9офлаа горff€€таная 8 юткц, дsаreтр 6.}6.5 мм
08 з.11 01-1106 швелreрц съльные юряехатанце, ирg сЕпи сrзпс, стзсп, lч

40у, в 40п
1,1.1.0з,01{06l Брусмобр€зн* хфйныхпородlель, Фва},еФsФвенной

вфmми, длина 2{,5 м щнрина 20-90 Ем, rcлщина 20-90 мм, сорт
I

,!4,{о,1,01{{юз грунтовЕ гФ{2l
r4.5.09.07-ОOЗ0 РаФворитоль Р4

ос,шрка

9з
62

%
q6

9з
62

0,05

0.

0з

0,96
1

0,82

1,51

1,36

мз

т

т
п

1з 526,740.000озOs 16 496,0з0,0010з

ПрЛ74{0ý,0 СГ| Сr9оитепяы€ м€тллreс{ие

07 2о7 1з

1 987,,!1
1 848.01
i 2з2,01

77 4зз,Oз
lзз 99597

0,0000093
0,0000l8

51 280,15
98 526,45

0.0фз.l
0,0006

1

57 847,87
, зб 760,00

л поопппq

0.0000582
60 258.д

1 зб 760.00
0,0000з
0,00194

Фот
Пр/812{09.0-J НР СФоительне reтшличесце @нqр}ш{ии

@т

ffi......prздз-у-Tffir.здел-Т
Всею lряне заратц {ФравФно}

в тоil чrcre:
оплата труда р5фих
ЭiФпуаташя мейн
оплата трудр вшиниfrов {огм)
МатеOиалы

Строиъльные работц
в тоt чЕre]

опЕта lруда
э@лутацrл ilаш{н и чеханизюв
опЕта труда шшин!Фов {Оil)
материалы
на{ладlце рацоды
сreтшя IФибцль

Мфlахнце работц
в тоU чrcre:

опmта труЁ
зилуаацяя машин и м€wи!юв
опmта труда шщив!бов (Оfrl
маl€риалg
накmшые Dаilоды
сreтная приб!ль

вс€D ФОТ {Фрашно)
всеrc ю(mдluе раqодн 1справщо)
Всеrc фтная п9tiиль (Фращю}

Bcerc ýо р.5дел!r l Ноей рФд9л
ФравФно:

Мавриеш р€сурФ, отсутФвуOцле а ФРСН
ЗаФатц труда рабочих
Запаты труда юшиниФоа

1 14з з55,98

600 117.20

624,24sбз
1 5,148?9

з84 414"|2
z) 426.09
,l0 162,82

728 з52,g5
884 986,0l

62 474,02
4 893.69
6 016,87

700 l43,з1
70 629,05
40 82s.07

р5 2з2,92

э1 ý40.10

15 532,40

4 145,95

28 209,64

s0 4з5,з4
154 969,40
з04 576,94

з71 064,з9
195 798,56

1 7l0 2.|8sз

Всею пря&l€ злраты {ФравФно)
8 том чrcл€:

Оплата труда рёбФих
ЭхспIryатащя вruин
Оплата труда кщиниФов lОгм)
Матэрrалы

Строительные работы
в том чrcле:

опreта труда
эксплутация кащин и меюнизюв

414

986,01

1 14з

з84
ю

84

62

4
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! 2 з 4 5 6 7 9 !0 11 12

опмта труда шшиниФов (ош}
мат€риýлы
наклэдlые рабодн
сЕтвая прибыль

Мфтахные работы
в том чrcre:

опmта 7руда

ь olo,a/
700 f4з,з1
ю 629,05
40 829.07

р5 2з2,92

опmта труда шщиниfrов (оп)
uатерuалц
накmд]н€ раfiоды
сreтная прибмль

всего
Всеm GЮТ {Фращно)
ВсеФ юкфдffые раqодн (спра8що)

всеФ сЕтнаа приOыль (Фращю)
ндс 20%

всЕго ю сuете
ФравФно]

Маýриальýе ресfрсы, отс}.гfrаующие 8 ФРСН
Затраты труда рабосих
Затраты труда шшиниФов

э1 9,|0 10
15 5з230
4,145.95

8 209,64

з00 4з5.з4
154 96ý,49

t 7t0 2,189з
з94 576,94

з71 064,з9
t95 798,56
и2 043,7s

2 оа 262,-11

600 1 17,20

й4,24866з
15,14а79

соfrавил]

Про8ерил:

[oолfuфfu, пооfuъ {gфцuала, фамцлOя)]

[оалмФmь, пооruф iuюцuалы. фамuлuя)]
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